Resa till Kumla och Skoindustrimuseet 23 aj 2026

Efter en tidig start fran Liljeholmen,
var det skont att fa strdacka pa benen
pa en vacker rastplats norr om
Orebro.

Dar blev det bussfika med macka
och mojlighet till toabesok.

Detta var en s.k. ”Del i resa”, sa med
i bussen fanns ocksa andra
resenarer.

Men vi var 18 deltagare fran SPF, de
flesta fran Malarhojden-Hagersten.

Nagon timme senare var vi framme
vid Svenska Skoindustrimuseet i
Kumla.

Det ar ett arbetslivsmuseum. som
Oppnade i mars 1986 och som finns
i en snart hundraarig
fabriksbyggnad.

Det ar det enda skoindustrimuseet i
norra Europa med tillverkning av
skor.

Vi fick borja den guidade
rundvandringen i lokalerna pa
tredje vaningen.

Dar visade guiden upp de tre
modeller som fortfarande tillverkas i
fabriken: en svart snorsko, en
O0kenkanga i mocka och slippers i tva
varianter.

Vi skulle sen fa folja processen nar
en slipper blir till.

Forst stansas ladret i en
stansmaskin, som ocksa kan pragla
lufthal.



Har |ag stansformerna for olika skor och storlekar
i olika fack.

Vi gick sen in i den stora salen bredvid, dar
symaskinerna stod pa rad.

Har arbetade forr en rad s.k. natlerskor med att
sy samman de delar som bildar sko6versidan.

Vi fick se hur “var” natlerska sydde pa kantband
pa ovanladret till slippers i en speciell maskin.




Guiden visade sen hur det fortsatta arbetet med att tillverka
en slipper borjar.

En last i tré har spikats fast pa en mellansula i tjockt lader.

En skoarbetare tog vid och sydde fast det bl6tlagda ladret
utefter lasten med staltrad.

| maskinen kunde han dra ut och spanna ladret, som var

mjukt efter bl6tlaggningen, sa att det formade sig omkring
lasten.
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| en annan maskin sdgade han bort det mesta 6verflodiga
fran sulan.
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Har har skorna fatt ett déljande plastband
fastsytt over den staltrad som sydde ihop
overdelen med sulan.

Men fortfarande behovs det flera ytterligare
moment for att skorna ska bli fardiga.

Nasta moment var att limma fast klack och
yttersula med kontaktlim.

Slutligen skars overflodigt material bort och
kanterna slipades runt om i olika maskiner.

Resultatet blev en fardig slipper efter alla dessa
olika moment.

Det var fascinerande att folja.

Vi fick slutligen majlighet att handla nagon av de
tre olika modellerna de tillverkar i museibutiken.



Efter det intressanta besoket i
fabriksmuseet akte vi till
skoforetaget Kavats outlet.

Dar fanns ett overdad av skor bade
for barn och vuxna och vi hade tid
for inkop.

Sarskilt alla de gulliga barnskorna
drog till sig blickarna. Har ar nagra
modeller.

Nagra deltagare fick syn pa en
kaffehorna, som lockade mer én
skorna.

'm [\ ' \ : Efter besoket pa Kavat var vi rejalt

SJOPARKENS

e k. | E— L mogna for lunch.

Den serverades i Sjoparkens
vaxthus och deras restaurang
Goda rum.
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Vi fick sitta i ett rum for oss sjalva
och hade bade en fiskratt och en
kottratt och ett rikligt salladsbord
att valja mellan.

Darefter fanns tid att ga runt och
titta pa anlaggningens
planteringar.

Men det var tydligen for tidigt pa
sasongen for att fa se nagra
blomstrande rabatter.

De sma plantorna stod
fortfarande inne vaxthuset i
vantan pa att bli utplanterade.

Det kandes lite trakigt, eftersom
vi hade forvantat oss blomster-
prakt.

Eftersom vi nu var i Kumla, dar
Sveriges storsta kriminalvards-
anstalt finns, svangde vi forbi
fangelset pa hemvagen.

Fran bussen kunde vi se den
imponerande anlaggningen, som
verkade vara en hel stad med ett
flertal byggnader.

Allt var omgardat av hoga
stangsel och murar i flera olika
rader.

Vi var nojda och glada att kunna
aka vidare hemat efter en trevlig
resa.



